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TANITIM

Modern tarim ve hasat metotlar1 i¢in, taslardan arindirilmig diizgiin bir toprak gerekir. Tash

tarlalarda ¢aligmak, kullanilan ekipmanlarin hasar goérmesine, yetistirilecek hasadin veriminin

diisiik olmasina sebep olacagindan dolay1 bu sorunu halletmek i¢in tas toplama makinasini

kullanmaya baslayacaksiniz.

[k olarak TUTKUN KARDESLER (KAPLAN) tas toplama makinasini sectiginiz icin size

tesekkiir ederiz. Calismaya baslamadan once bu kullanma kilavuzunu dikkatlice okumanizi

tavsiye ediyoruz.

1.TEKNIK OZELLIKLERI (KAPLAN)

Yol Max Calisma Depo Calisma | Topladig Calisma
Model Genisligi | Uzunluk |Agirhk Derinligi | Kapasitesi | Genisligi | Tas Kapasitesi
Boyutlan
2-3

KAPLAN | 280cm | 520 cm 3750 30-35cm 3ame 200cm | 3-40cm dekar/saat
200 kg dekar/hour

Gerekli Bosaltma

Motor Yiikseklik | Yiiksekligi

Giicii(Min)
80-90 Hp 255 cm 2100




2.CALISMA GUVENLIGI!

1)Makinanin bakimini ve temizligini yapacaginiz zaman daima traktorii stop ediniz.

2)Tas deposu kalkik iken deponun altina girmeden Once yag giris vanasini kapatin ve depo

sabitleme kilitlerini takiniz.

3)Bakimi ve temizligi boyunca makinanin hareket etmemesi i¢in lastiklerin 6niine ve arkasina

takoz koyunuz.

4)Makina kuru ortamda galistigindan oldukga toz ¢ikaracaktir, bundan dolay1 riizgarl havay1

seciniz ve riizgar1 karsiniza aliniz.

5)Traktoriiniizii ve siiriiclinlizii tozdan koruyan 6nlemleri aliniz.

a) Traktoriiniizlin sik sik hava ve yag filtrelerini kontrol ediniz.

b) Traktor siiriiciisiinii tozdan koruyan maske kullanmasini saglayniz.
6)Tasiyict arka teker aks milini sabitleyen civatalar1 kontrol ediniz.

7)Tasima esnasinda hicbir tasin diismemesine dikkat edin ve tas deposu inik konumdayken

tagima yapiniz.

8)Arka sinyal ve stop lambalarinin traktoriiniiziin elektrik prizine takili olmasina dikkat ediniz.

3.GENEL
Tas toplama makinasi 30 cm derinligindeki taslar1 daginik toprak yiizeyinden ayiklamak i¢in

yapilmistir. Birgok faktor, tas toplama makinasinin randimanini etkiler. Ornegin;
-40 cm den biiyiik taglar1 ylizeyden arindirin.
-Taglar1, daginik ylizeyi diizeltmek icin tarlayr tamamen tirmiklayin.

-Yeteri kadar bos yere sahip olmak 6nemlidir ¢iinkii tasl tarlalarda besleme {initesi yaklasik 50

metrede dolacaktir
-Toplanan taslar1 tarladan tasimak i¢in damperli rémork kullanmak en verimli olan seydir.

-Kuru toprak, diizgiin dik dikdortgen seklindeki tarlalar, diiz tarlalar, az derinlikteki taslar

makinanin ¢aligma verimini artiracaktir.



4. TRAKTOR BAGLANTISI
Cekme kol askisinin yiiksek ve diisiik olmak iizere iki pozisyonu vardir. Bu ayarlama, kol 180°
cevrilerek yapilir. Bu kol ¢evrilmeden Once kilitlenmis mil sokiiliir ve bdylece traktoriiniize en
uygun tagima sekli segilir(Sekil:1).Aski kollarimi traktoriiniize kilitledikten sonra 6n saft
makinaya ve traktoriin kuyruk miline takilir(Saftin traktoriiniize gore boyunu ayarlamaniz
gerekebilir).Hidrolik hortumunu traktoriiniiziin valf ¢ikislarindan birine takin. Traktoriinliziin
hidrolik yag seviyelerini kontrol edin. Traktoriiniizdeki yag seviyesi az olursa, hidrolik lift tam

kaldirma yapamaz ve depo bosaltimi yapilamaz. Traktoriiniizde 10 Litre yaga ihtiyaciniz

olacaktir.

(Sekil:1)

5.KULLANIM (SURUS)BILGISI
Sabretmek tas toplamak i¢in yararli olacaktir. Bundan dolayr, TUTKUN KARDESLER Tas
Toplama Makinasi’nin kuyruk milinin donme hizinin 540 dev/dk olarak ayarlanmasi tavsiye
edilir. Makinadaki rotorun donme hiz1 1200-1500 dev/dk dir. Makinanin kullanim hizinin 1-3
km/saat olmasi tavsiye edilir. Derin yerlere yerlesmis pek ¢ok tag bulunan tarlalarda veya 15-
22 cm’lik taglar1 bulunan tarlalarda makinanmn kullanim hizinin 1-2 km/saat olmasi tavsiye
edilir. Derin yerlere yerlesmis tas bulunmayan ve tas boyutlar1 4-10 cm olan tarlalarda,

makinanin kullanim hiz1 2-3 km/saat olarak se¢ilmelidir.



Makina yamaglarda kullanilacagi zaman, makinanin gidis yoniiniin yokus yukari olmasi veya
makinanin gidis yoniiniin ¢apraz yokus yukari olarak ayarlanmasi tavsiye edilir. Eger makinay1
yokus asag1 kullanmak zorundaysaniz, bos bir tag deposuyla ise baslanmalidir. Eger tag kazan1
dolu ise makina asagi dogru durdugundan tasglar kazandan tarlaya geri gelecektir, bu da

makinanin gii¢ iletim sistemine, makinanin firlatici ayaklarina ve yaylarina zarar verecektir.

TAS TOPLAMA MAKINASI (KAPLAN) maksimum 30 cm. derinlikteki taslar1 toprak
ylizeyinden arindirmak i¢in yapilmistir. Bir¢ok faktor tas toplama makinasinin randimanini

etkiler. Ornegin;

-40 cm’den biiylik taglarin yiizeyden arindirilmast,

-Araziniz dalgali ve tepecikli ise tirmiklamak veya Skeypir ile doldurularak diizeltilmesi,
-Topragin kuru olmasi,

-Stiriilmiis yer olmasi.

6.GUC HAREKET ZINCIR AYARLARI
Bazi tarladaki taslar ¢ok zor ortaya ¢ikar, herhangi bir tas makinay1r aniden durdurabilir.
Bilmelisiniz ki traktoriiniiziin 13 KW’hk bir giice ihtiya¢ duyar. Bu nedenle gii¢ zincir dislilerini
fazla yiiklenmelere karsi korumalisiniz. Zinciriniz gevsedigi zaman zincir gerdirme sisteminin

yayindan zincirin gerginligini ayarlaymiz (Sekil:2)

Avyar sikiligini etkileyen faktorler:
-Topragi isleme derecesi
-Taslarin sayis1 ve boyutu
-Tarlanin nem durumu

-Kok ve yabani otlarin sayisi

-Traktoriin ¢calisma devri

(Sekil:2)



7.EN GENIS TAS BOYUTU

Makinanin volaninin kasnagi 40 cm boyutundaki taslar i¢in yeterli giice sahiptir fakat miisaade

edilen en genis tas boyutu 22 cm’dir. Bu sinirlama igin iki sebep vardir:

[1k olarak, elekten gecen taslarin hareketi kolaylasir. Taslarin depoya firlatilmalar1 daha kolay

olur.

Ikinci olarak, firlatic1 yaylarin aginmasi en aza indirgenmis olur. Tamburun sikismasina mahal

Vermez.

Biiyiik taglar tarafindan makine agir darbeler alabilir.40 cm boyutundaki bir tasin firlatict yayin
tizerindeki hareketi, elek boliimiinde 3-4 kat daha fazla artar. Bu da firlatici ayak yayimin kirilma

riskini artirir.

Bundan dolay1 eger taslarin boyutlar1 40 cm civarinda ise makinanin dénme hizini diistirmek
en mantiklisidir. Makinanin agzina gelebilecek biiyiikk boyutlardaki taglar tarladan

armdirilmalidir. Aksi takdirde makinanin firlatici ayak yaylar1 zarar gorebilir.

8.FIRLATICI AYAK YAYI
Firlatict ayak yaylar 6zellikle TUTKUN KARDESLER marka tas toplama makinalari i¢in

0zel olarak tasarlanmistir (Sekil:3).

Kirilan yay 6zelligini kaybetmis demektir. Yaylar tamir edilemez. Kirilan yaylar yenisi ile
degistirilmelidir. Unutulmamalidir ki, makinada kullanilan firlatic1 ayak, yay ve yay kancasi
makinanin sarf malzemeleridir. Bu parcalar GARANTI KAPSAMI DISINDADIR.

Makine kullaniminda yaninizda yedek olarak ayak ve yay bulundurmaniz, kirilma esnasinda

acil olarak yenisi ile degistirilmesi Onerilir.



(Sekil:3)

9.FIRLATICI AYAK TAMBURUNUN TIKANMASI
Calisma boyunca firlatic1 ayak tamburununhareketine géz atimiz. (Sekil:4) Eger balatali saft
kagiriyor ise hemen giicii kesiniz. Aksi takdirde balatalarin asinmasina neden olursunuz. Bu
tiir durumlarda elek kismina ya biiyiik boyutlu tas girmistir ya da elek bogazi asir1 sayida
tastan tikanmis olabilir. Once kazanin tas doluluk oranina bakiniz, eger depo asir1 dolmussa
depoyu bosaltin. Elek haznesinin igindeki taslar1 bosalttiktan sonra yeniden ¢alismaya

baslayiniz.

I//I/J’u!!

(Sekil:4)



10.SERVIS
Dogru servis ve makinanin dogru kullanilmasi paranizin ¢ok harcanmasini Onleyen bir
kabiliyettir. Calisma boyunca siddetli darbeler tas toplama makinasini agindiracaktir. Taglarla

bulusan ilgili boliimler oldukga fazla asinir.

Bu yiizden asagidaki servis zamanlar1 ve malzemelerin zamaninda kontrol edilmeleri gereklidir.

11.YENI MAKINANIN BAKIMINI YAPMAK

Makinanin ilk kullanimindan 1-2 saat sonra asagidaki kontroller yapilmalidir:
-Elegi ve firlatic1 ayak yaylarini tutan kancali civatalar kontrol ediniz.
-Rulmanlar1 ve yataklar1 tutan biitiin vidalar1 kontrol ediniz.

-Volanin gergisini ve zincir gergilerini kontrol ediniz.

-Traktorden gelen balatali saftin freze saplamalarinin sikiligini kontrol ediniz.
-Tiim hidrolik rekorlarin sikiniz.

-Tim civatalar ilk ¢alismadan dolay1 gevseme ihtimaline karsi sikilmalidir.

12.GUNLUK BAKIM

Calisma sezonu boyunca asagidaki bakimlar giinliikk yapilmalidir:
-Elek gubuklar1 arasina sikismis taslar: temizleyin. (Fark edildiginde hemen)
-Firlatic1 ayak kulaklarinin baglant1 vidalar1 gerekiyorsa sikilmalidir.

-Sanziman rulmanlarinda mil bosluklarinin olup olmadigi elle kontrol edilmelidir. Eger bosluk
var ise hemen rulmanlarin degistirilmesi gerekmektedir. Aksi takdirde rulmanin dagilmasindan

dolay1 disli styirmalarinin olabilecegini aklinizdan ¢ikarmayiniz.

-Sanziman yag seviye gostergeleri kontrol edilmelidir.

-Sanziman yag kegelerinde kagak olup olmadig: kontrol edilmelidir.

-Tas deposunu kaldiran hidrolik sistemde kagak olup olmadig: kontrol edilmelidir.
-Volanm zincir gergisi kontrol edilmelidir.

-Firlatic1 ayak yaylarinin eksik olup olmadig: kontrol edilmelidir.



13.GUZ BAKIMI

Calisma sezonundan sonra asagidaki 6nlemler ve bakimlar yapilmalidir:

-Makinay1 basingli su ile yikayiniz. Tas kazanin1 ve elek haznesini toprak, kok ve taglardan

temizleyiniz. Rulman yataklarini basingli su ile dogrudan temas ettirmeyiniz.
-Biitlin yaglama gresorliiklerini yaglayimiz.
-Eskimis boyal1 yiizeyleri pas 6nleyici yag veya benzeri bir madde ile siliniz.

-Genel bir tarama yapiniz ve degistirilmeye ihtiyaci olan parcalar1 belirleyip gereken yedek

pargalar1 temin ediniz.

-Makinay1 tstii ortiilii veya kapali bir mekanda koruyunuz.

Saftlar 2 Defa Giinlik
Tambur Yatakli Rulmani 1 Defa Gilinlik
Volan Zincir Gergi Disli Sistemi 2 Defa Giinliik
Tas Deposu Siirtiinme Kizaklari 2 Defa Giinliik
On Ask1 Ceki Kolu 1Defa Giinliik
Sanziman Yaglari 1 Defa 150 saatte
Tambur Bask1 Yaylari 1 Defa Giinliik
Kazan Kaldirma Liftleri 1 Defa Giinliik
Tasiyic1 Arka Lastik Poryalari 1 Defa Haftalik
14.YAGLAMA

Makina 22 Adet yaglama gresorliigiine sahiptir. Makinanin sanzimaninda 140 Numara Disli
Yag kullanilmistir. Yag seviyeleri yaggostergelerine kadar konulmalidir. 2,5 Litre yaglama

boliimleri asagiya verilmistir.






16.ZINCIR GERGI SISTEMI YEDEK PARCA LiSTESI

Parca
No Stok Kodu Stok Adi
1 11-0246-0 515 RULMAN DOKUM SIiFERO YATAK
2 11-0200-0 22215 RULMAN
3 11-0203-0 H-315 MASON
4 11-0252-0 TAS TOPLAMA VOLAN DiSLi KAMASI-(16X16X70)
5 11-0051-3.001 | 1 CIFTSIRA 40 Di$ DiSLI
6 11-0334-1-001 | TAS TOPLAMA 40 DIS DiSLi CIVATA KAPAMA SACI
7 11-0194-0 16 B2 ZINCIR
8 11-0023-1.001 | TAS TOPLAMA KOMPLE ZINCiR GERGI SISTEMI
9 11-0033-2.001 | 1 GIFTSIRA 11 DiSLi
10 11-0057-3.001 | TAS TOPLAMA ZiNCIiR GERGI DiSLi MiLi Q30-M18 iSLEME
11 11-0199-0 6205 ZZ RULMAN
12 11-0432-2-001 | TAS TOPLAMA SASE GERGI BAGLAMA BURCU
13 11-0100-2.001 | TAS TOPLAMA ZINCiR GERGI ARKA SASE MilLi
14 11-0147-1.001 | 10*8 CEKME YAY (KULTUVATOR)
16 11-0102-2.001 | TAS TOPLAMA ZINCIiR GERGI YAY ALT SASESIi V19
17 11-0211-0 M16*215 YAY KANCA
18 11-0003-3.001 | TAS TOPLAMA SANZIMAN CIKIS FLANSI DOKUM iSLEME (3NOLU)
19 11-0197-0 21311 RULMAN
20 50-0445-0 65%*85*10 YAG KECE
21 11-0054-2.001 | 1CIFTSIRA 13 DiS DiSLi
22 11-0049-2.001 | TAS TOPLAMA 14*14*60 KAMA
23 11-0026-1.001 | TAS TOPLAMA SANZIMAN CIKIS DiSLi PULU

N
N

50-0318-0

M16*30 AKB SiYAH

11



12

17.TAMBUR GRUBU




13

18.TAMBUR GRUBU YEDEK PARCA LiSTESI

Parca No Stok Kodu Stok Adi
1 11-0019-1.001 |TAS TOPLAMA 200 TAMBUR KOMPLE
TAS TOPLAMA TAMBUR AYAK BAGLAMA KOSEBENTI-
2 11-0090-2.001 | 75X75X16 (200CM)
TAS TOPLAMA TAMBUR AYAK DAYAMA KOSEBENTI-
3 11-0093-1-001 |75X75X16 (200CM)
TAS TOPLAMA TAMBUR AYAK BAGLAMA KULAK TEKLI
4 11-0009-1-001 |V19
TAS TOPLAMA TAMBUR AYAK BAGLAMA KULAK YARIM
5 11-0053-1-001 |V19
6 11-0176-0 M18*1.5%120 AKB CIVATA SIYAH 10.9 KALITE
7 50-0063-0 M16*100 AKB CIVATA (SIYAH) 8.8 KALITE
9 11-0410-3-001 |TAS TOPLAMA AYAK DIS BURCU (48%*28)
10 11-0411-2-001 |TAS TOPLAMA AYAK iC BURCU (28*18)
12 11-0421-2-001 |TAS TOPLAMA AYAK GERGI KULAGI
13 11-0211-0 M16*215 YAY KANCA
14 11-0139-1.001 |[12*21 CEKME YAY (KULTUVATOR)
16 11-0064-3.001 | TAS TOPLAMA 200 TAMBUR MILI KOMPLE
17 11-0312-1-001 |TAS TOPLAMA MAKINASI TAMBUR AYAK KOMPLE V20







20.ELEK GRUBU YEDEK PARCA LISTESI

Parca No | Stok Kodu Stok Adi

1 11-0409-3-001 | TAS TOPLAMA 200 ELEK ALT BICAK 120*12

2 11-0309-2-001 | TAS TOPLAMA 200 ELEK TARAK LAMASI 20MM
TAS TOPLAMA ELEK ORTA DESTEK TARAK

3 11-0105-1.001 | LAMASI 200CM

4 11-0418-1-001 | TAS TOPLAMA 200 ELEK ARKA U SU

5 11-0034-2.001 |ELEK YAY MANTARI

6 11-0495-1-001 | TAS TOPLAMA YAYLI ELEK GIJONU

7 11-0142-1.001 |8 MM BASKI YAY1 10-8

8 11-0044-2-002 | ELEK PARMAGI 30*30 KARE

9 11-0048-2.001 | TAS TOPLAMA ELEK MERKEZLEME PIMI Q30

10  |50-0153-0 M12*40 AKB CIVATA SiYAH

11 11-0018-1.001 | TAS TOPLAMA 200 ELEK KOMPLE

15
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22.MONTAJ GRUBU YEDEK PARCA LISTESI

Parca
No Stok Kodu Stok Adi
1 11-0020-1.001 | TAS TOPLAMA 200 KAZAN KOMPLE
2 11-0067-1.001 | TAS TOPLAMA KAZAN KAPAK 200CM
3 11-0070-2.001 | TAS TOPLAMA Q50*450 KAZAN ARKA MENTESE MILI
5 11-0071-1.001 | TAS TOPLAMA KAZAN UST MENTESE LATASI
6 11-0072-1.001 | ARKA KAZAN DESTEK PROFILI KOMPLE
8 11-0302-1-001 | TAS TOPLAMA KAZAN DESTEK BORUSU
9 11-0463-1-001 | TAS TOPLAMA 200 KAZAN ARKA CAPRAZ LAMASI-(50*10)
10  |11-0075-1.001 |TAS TOPLAMA ASKIKOLU ( 80*80*10/ KULAKLI )
TAS TOPLAMA ASKI KOLU KOMPLE-(EKSANTRIK KOVANI
11  |11-0076-1.001 |DAHIL)
12 |11-0077-1.001 |TAS TOPLAMA ASKI KOL EKSANTRIK KOVANI (KOMPLE)
13 |11-0042-2.001 |TAS TOPLAMA ON CEKi OK EKSANTRIK MiLI ISLEME
14  |11-0078-1.001 |TAS TOPLAMA DAVLUMBAZ (KOMPLE) 200CM
16  |11-0084-1.001 |TAS TOPLAMA ZINCIR MUHAFAZASI
17  |11-0048-2.001 |TAS TOPLAMA ELEK MERKEZLEME PIMI Q30
18 |11-0060-3.001 |48*50 SASI YAN ELEK SABITLEME BURCU
TAS TOPLAMA KAZAN KIZAK MILI KARE DOKUM ISLEME (10
19 |11-0006-3.001 |NOLU)
TAS TOPLAMA KAZAN KIZAK MILI YUVARLAK DOKUM
20 |11-0005-3.001 |ISLEME (10 NOLU)
21 |11-0222-0 TAS TOPLAMA YAN S KAZ AYAK




